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摘要

 

　　本研究利用實驗設計法，分析射出成型控制因子中對產品重量影響較顯著之重要

製程參數，找出各因子之相關性。藉由探討系統中的速度、壓力、時間、料管溫度

，來評估多個操作變數對系統性能的影響效應，以及各變數間的交互影響效益；再透

過實驗找出最佳的操作變數。本研究利用實驗設計法來建立製程模型，有別於一般使

用模流分析軟體建立製程模型。結果顯示，藉由反應曲面法可以建立準確製程模型

，未來並可透過製程模型進行產品製程控制，來提高產品品質。
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