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摘要

 

　　在現今科技發達的時代，產品之設計日趨複雜化、精密化與多元化，因此產品品

質絕大多數皆為多重品質特性要求。而製程參數設計向來就被認為是主要影響產品生

產良率與生產成本的因素之ㄧ，故當今製造業者皆非常重視「如何挑選與運用一個合

適且效益的多重品質特性製程參數最佳化技術」之生產管理議題。許多學者已提出各

式多重品質特性製程參數最佳化技術，但當中以改良型田口方法較易於運用。但因原

先方法是採用主觀或經驗式的品質損失權重設定，此種做法是不切實際與讓人疑慮的

，並且還可能誤導製程參數最佳化結果。

本研究運用分析網路程序來取代原先技術內主觀或經驗式的品質損失權重設定作法並

提出修正多重訊號雜音比製程參數最佳化技術。塑膠射出成形製程之實證研究結果顯

示，修正技術方法較原先多重品質特性方法更能獲得最適之製程參數設計，進而提昇

產品良率與降低成本。
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