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摘要

 

　　成形極限圖顯示金屬材料在不同變形狀態的應變極限。本研究中，以實驗方式獲

得了0.6mm

厚LZ60 鎂合金薄板片的成形極限圖。以不同的溫度進行單軸向拉伸實驗和沖壓實驗

，探討

異向性和溫度對變形特性的影響。由拉伸試驗結果決定成形性參數；例如平均塑性應

變率、

平面異向性和加工硬化指數等。並評估不同溫度下的成形極限圖。在所有的測試溫度

下，LZ60

合金皆呈現異向性的特性。本研究且建立了拉伸性質與成形性參數和成形極限圖之間

的關聯

性。
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